Fasetovaci postup

Ptiprava konstrukce

Konstrukce se opracovava tvrdokovovou kfiZzovou frézou, diamantovym nebo jemnym karbidovym
nastrojem. Povrch se opiskuje 250 um (Korox 250) pfi tlaku 3—4 bary a dikladné vycisti horkou parou
pomoci parovacky.

Oxidacni paleni

Oxidacni paleni neni nutné. Je vSak mozné oxida¢nim palenim zkontrolovat povrch pfi teplote¢ 900°C
po dobu 5 minut pod vakuem. Vzdy je nutné vzniklé oxidy opiskovat 250 um (Korox 250) pfi tlaku 3—

4 bary a vycistit parou pomoci parovacky.

Vypalovani keramiky

Vzdy je nutné nanaset opakr ve dvou vypalovacich krocich — prvni tenka vrstva (wash) a druha kryci
vrstva. Po kazdém vypalovacim cyklu je tfeba parou omyt vzniklé oxidy. Pfedevs§im u vétsich
konstrukci doporuc¢ujeme prodlouzit dobu chlazeni minimalné na 600 °C. Rozhodné

nedoporucujeme pouziti kyseliny fluorovodikové, siln¢ koroduje kovy.

Keramika

Je doporuceno pouzivat keramiku dle ISO 9693 standardi, které jsou stanoveny vyrobci s
vypalovaci teplotou do cca 980°C. Pochopiteln¢ je vhodna keramika s redukovanou vypalovaci
teplotou. CTE naseho naseho materialu BEGO CoCr Mediloy S-Co je 14,3 - 14,5



